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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt ~~ 
<§) Verbindungsstuck fur Walzsta hi profile 

(§) Ein Verbindungsstuck. insbesondere Verbindungsknoten, 
zum Verbinden von Walzstahlprofllen im Stahlbau umfaSt 
wenigstens einen Anschlu&bereich, dor das Querschnitts- 
profil der Walzstahlprofile aufweist und dessen Flansche (12. 
14, 16; 30, 32. 34) zum EinfOgen in wenigstens eine Tasche 
eines anzuschlie&enden Walzsta hlprofils am au&eren Ende 
stufenformig nach innen abgesetzt sind. Der AnschluBbe- 
reich welst auf der Au&enseite wenigstens einen seiner 
abgesetzten Flansche (18, 20. 22; 38, 40, 42) wenigstens 
einen vorspringenden Nocken (48, 50) auf. 
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Die Erfindung betrifft ein Verbindungsstuck insbe- 
sondcre cinen Verbindungsknoten, zum Verbinden von 
Walzstahlprofilen im Stahlbau. 

1m modernen Stahlbau wird in steigendem MaBe die 
Moglichkeit genutzt, durch gegossene Knoten orga- 
nisch geformte ObergSnge an den Kreuzungspunkten 
von Stahlrohren oder Stahlprofilen zu schaffen, die den 
Forderungen der modernen Architektur nach form- 
schdnen und dem KxaftschluB entsprechenden Ober- 
gangen nachzukommen. Der AnschluB von Walzstahl- 
profilen. also etwa Doppel-T- Profilen oder C-Profilen. 
erfolgt bisher im allgemeinen in der Art, daB die An- 
schluBbereiche der Profile und der Knoten Stirnplatten 
erhalten. Diese Stirnplatten mussen zunachst an die 
Profile angeschweiBt werden, wahrend sie bei den Kno- 
ten im GuB hergestellt werden. AnschlieBend werden 
die Stirnplatten fur eine schlussige SchweiB- oder 
Schraubverbindung mechanisch bearbeitet. Das Ein- 
schweiBen bzw. AngieBen der Stirnplatten sowie deren 
mechanische Bearbeitung sind mit erheblichen Kosten 
verbunden. Dies gilt insbesondere dann, wenn der GuB- 
knoten eine grdBere Anzahl von Abgangen hat Die 
Schwierigkeiten und Kosten erhdhen sich noch mit zu- 
nehmender Dimension der Stahlprofile. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Knoten der eingangs genannten Art zu schaffen, der das 
EinschweiBen bzw. AngieBen von Stirnplatten und de- 
ren mechanische Bearbeitung Oberflussig macht und die 
Herstellung von Verbindungen zwischen Knoten und 
Walzstahlprofilen erheblich vereinfacht. 

Diese Aufgabe wird bei einem gattungsgemaflen Ver- 
bindungsstuck gelost durch wenigstens einen AnschluB- 
bereich des Verbindungss tucks, der das Querschnitts- 
profil der Walzstahlprofile aufweist und dessen Flan- 
sche zum Einftigen in wenigstens eine Tasche eines an- 
zuschlieBenden Walzstahlprofils am SuBeren Ende stu- 
fenfGrmig nach innen abgesetzt sind und der auf der 
AuBenseite wenigstens einer seiner abgesetzten Flan- 
sche wenigstens einen vorspringenden IMocken auf- 
weist 

Das Merkmal, daB die Flansche der AnschluBbereiche 
nach innen abgesetzt sind, soil lediglich besagen, daB sie 
nicht nach auBen vorspringen und die durchlaufende, 
glatte Profilform damit storen. Daruber hinaus ist es 
etwa bei einem Doppel-T- Profil zwar moglich, die bei- 
den auBeren Flansche nach innen abzusetzen, wahrend 
der dem Quersteg entsprechende Flansch nur insoweit 
"nach innen" abgesetzt wird, als er in eine der beiden 
Taschen des Doppel-T-Profils eintritt. 

Die erfindungsgemaBe Losung ermoglicht es, die 
Walzstahlprofile ohne Vorbereitungsarbeiten auf die 
abgesetzten AnschluBbereiche der Verbindungsstucke 
aufzuschieben. Dabei werden die Nocken mit leichtem 
UbermaB hergestellt, so daB durch mehr oder weniger 
starkes Abschleifen der Nocken ein paBgenauer, spiel- 
freier Sitz erreicht werden kann. AnschlieBend werden 
die Walzstahlprofile und die AnschluBbereiche mitein- 
ander verschweiBt. 

Die Nocken sind vorzugsweise zum Ende des An- 
schluBbereichs hin leicht abgeschragt. so daB das Walz- 
stahlprofil beim Aufschieben auf den AnschluBbereich 
auf die Nocken auflauft und ohne weiteres festgestellt 
werden kann, in welchem MaBe die Nocken abgeschlif- 
fen werden mQssen. 

Im folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsbei- 
spiele der Erfindung anhand der beigefQgten Zeichnun- 



gen naher erlautert. 

Fig. t ist eine perspektivische Darstellung des An- 
schluBbereichs eines Verbindungsknotens Fur C-Profile; 

Fig. 2 ist eine entsprechende Darstellung des An- 
5 schluBbereichs fur Doppel-T- Profile; 

Fig. 3 ist eine Draufsicht auf den AnschluBbereich 
gem&B Fig. 2 mit angesetztem Doppel-T- Prof il; 

Fig. 4 ist eine teilweise geschnittene Seitenansicht zu 
Fig. 3. 

io Fig. 1 zeigt einen der AnschluBbereiche eines im ubri- 
gen nicht dargestellten Verbindungsknotens fur Walz- 
stahlprofile mit U-Querschnitt. Der AnschluBbereich 
umfaBt einen Profilabschnitt 10, dessen Querschnitt dem 
Querschnitt der nicht dargestellten, anzuschlieBenden 

is Profile entspricht Der Profilabschnitt 10 besteht aus 
zwei seitlichen Flanschen 1Z 14 und einem diese U-fdr- 
mig ver bind ende n dritten Flansch 16. 

Diese Flansche 12, 13, 16 sind zum Ende des Profilab- 
schnitts hin nach innen, also in die durch das U-Profil 

20 gebildete Tasche hinein stufenformig abgesetzt und bil- 
den somit im Endbereich ein U mit kleinerem Quer- 
schnitt, das aus den entsprechenden Flanschen 18, 20 
und 22 besteht Der durch diese Flansche gebildete End- 
abschnitt, der auch mit der Bezugsziffer 24 bezeichnet 

25 ist, ISBt sich in die Tasche eines nicht dargestellten, anzu- 
schlieBenden U-Profils einfugen. AnschlieBend werden 
das Walzstahlprofil und der AnschluBbereich, der aus 
StahlguB besteht, miteinander verschweiBt. 
Fig. 2 zeigt eine perspektivische Darstellung eines 

30 AnschluBbereiches fur ein Doppel-T-Profil 26, das teil- 
weise gestrichelt angedeutet ist. Der AnschluBbereich 
umfaBt wiederum einen Profilabschnitt 28, dessen Quer- 
schnittsform mit derjenigen der anzuschlieBenden Pro- 
file Obereinstimmt, so daB ein glatter Obergang gewahr- 

35 leistetist 

Der Profilabschnitt 28 besteht aus zwei parallelen au- 
Beren Flanschen 30 und 32, die in ihren Langsmittelli- 
nien durch einen dritten Flansch 34 in bekannter Weise 
verbunden sind. 
40 Auch in diesem Falle ist ein abgesetzter Endabschnitt 
36 vorgesehen, der zwei auBere Flansche 38 und 40 
umfaBt, die in der bereits beschriebenen Weise stufen- 
formig im wesentlichen urn eine Materialdicke nach in- 
nen, also aufeinander zu versetzt sind. Der dritte 
45 Flansch 42 des Endabschnitts 36 ist im dargestellten 
Beispiel urn eine Materialstarke nach unten, also in die 
untere Tasche des T-Profils hinein abgesetzt. konnte 
jedoch auch selbstverstandlich nach oben, bezogen auf 
Fig* 2, abgesetzt sein. 
so Bei AnschluBbereichen fur T-Trager ist es erforder- 
lich, entweder in den Flanschen 38, 40 des Endabschnitts 
36 Schlitze 44. 46 einzuarbeiten, in die der nicht gezeig- 
te, mittlere Verbindungs-Flansch des anzuschlieBenden 
Profils eingeschoben wird, oder entsprechende Schlitze 
55 in diesem Verbindungs-Flansch vorzusehen, in die die 
Flansche 38, 40 des Endabschnitts eintreten. 

Auf AuBenflachen der Flansche der beiden Endab- 
schnitte 24 bzw. 36 sind Hocken 48 bzw. 50 zu erkennen. 
die bei der Montage der anschlieBenden Profile nach 
60 Bedarf abgeschliffen werden, bis sich ein spielfreter und 
fester Sitz ergibt. 

Fig. 3 und 4 zeigen ausschnittsweise die Verbindung 
zwischen einem Verbindungsstuck bzw. dessen Profil- 
abschnitt 28 und einem Doppel-T«Profil 26. Der Profil- 
es abschnitt 28 des Verbindungsstiicks weist &uBere, ge- 
genQberliegende Flansche 30, 32 auf, die durch einen 
dritten Flansch 34 verbunden sind Das angeschlossene 
Profil 26 besteht ebenfalls aus gegenUberliegenden, &u- 
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Geren Flanschen 48 und 50 und einem Verbindungs- 
Flansch 52. Aus Fig. 3 geht hervor, daB die auBeren 
Flansche 30, 32 des Profiiabschnitts 28 in ihrem Endbe- 
reich in die nach innen abgesetzten Flansche 38, 40 
ubergehen, die von innen gegen die auBeren Flansche 5 
48, 50 des Profits 26 anliegen. 

Der Verbindungs-Flansch 34 des Profilabschnius 28 
des VerbindungsstOcks geht in den abgesetzten Flansch 
42 iiber, der, bezogen auf die Darstellung der Fig. 3, 
unter den Verbindungs-Flansch 52 des angeschlossenen 10 
Profils greift In diesem Falle ist es allerdings gleichgul- 
tig, ob der abgesetzte Flansch 42 iiber oder unter dem 
entsprechenden Flansch 52 des Profils liegt 

Im dargestellten Beispiel sind auf den AuBenflachen 
der abgesetzten Flansche 38, 40 streif enf ormige Hocken \ 5 
54, 56 ausgebildet. die vorzugsweise zum Ende hin. also 
nach oben in Fig. 4 flacher werden. Diese Hocken liegen 
somit zwischen den abgesetzten Flanschen 38. 40 und 
den entsprechenden Flanschen 48, 50 des angeschlosse- 
nen Profils. Sie dienen zum Ausgleich von Toleranzun- 20 
terschieden und werden mit leichtem ObermaB herge- 
stellt, so daB sie zur Erzielung eines spielfreien Sitzes 
des angeschlossenen Profils nach Bedarf abgeschliffen 
werden kflnnen. 

Die einzige Vorbereitungsarbeit die bei der darge- 25 
stellten Ausfuhrungsform an dem angeschlossenen Pro- 
fil 50 vorgenommen werden muB, ist das Einschneiden 
von zwei Schlitzen 58, 60 in den Flansch 52 des ange- 
schlossenen Profils. Diese rechteckigen Schiitze ermflg- 
lichen den Eintritt der abgesetzten, gegen uberiiegenden 30 
Flansche 38, 40 und damit das Aufschieben des Profils 
auf den AnschluBbereich des Verbindungsstucks. Alter- 
nate konnen auch Schiitze in die abgesetzten Flansche 
38, 40 eingeschnitten sein, die den Eintritt des Verbin- 
dungs-Flansches 52 des Profils ermoglichen wurden, 35 
oder es k6nnen auf beiden Seiten Schiitze der halben 
Tiefe vorgesehen sein. 

Wie aus Fig. 3 hervorgeht, entstehen bei der Verbin- 
dung zwischen dem VerbindungsstQck und dem ange- 
schlossenen Walzstahlprofil nicht bezeichnete, V-fdrmi- 40 
ge Pinnen, die sich besonders gut zum Anlegen von 
SchweiBnahten eignen. 

Patentanspruche 

45 

1. VerbindungsstQck, insbesondere Verbindungs- 
knoten, zum Verbinden von Walzstahlprofilen im 
Stahlbau, gekennxeichnet dorch wenigstens einen 
AnschluBbereich des Verbindungsstucks, der das 
Querschntttsprofil der Walzstahlprofile aufweist 50 
und dessen Flansche (12, 14, 16; 30, 32, 34) zum 
EinfQgen in wenigstens eine Tasche eines anzu- 
schlieBenden Walzstahlprofils am auBeren Ende 
stufenfdrmig nach innen abgesetzt sind. und der auf 
der AuBenseite wenigstens eines seiner abgesetz- 55 
ten Flansche (18, 20, 22; 38, 40, 42) wenigstens einen 
vorspringenden Hocken (48, 50) aufweist 

2. VerbindungsstQck nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Nocken (48, 50) zum Ende 
der AnschluBbereiche hin leicht abgeschragt sind. 60 

3. VerbindungsstQck nach Anspruch 1 oder 2, zum 
AnschJuB von U-Profilen, dadurch gekennzeichnet. 
daB der AnschluBbereich einen verkleinerten, in 
das U-Profil der Walzstahlprofile hineingreifenden 
U-Querschnitt aufweist ^ 65 

4. VerbindungsstQck nach Anspruch 1 oder 2, zum 
AnschlieBen von Doppel-T-Profilen, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die beiden auBeren Flansche (30. 
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32) des AnschluBbereichs urn die WandstSrke der 
Doppel-T- Profile nach innen abgesetzt sind, und 
daB der Verbindungs-Flansch (34) des AnschluBbe- 
reichs um die Wandstarke zu einer Seite versetzt 
ist. 
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